Apprendistato professionalizzante

Formazione formale tecnico professionale AGENZIA DEL LAVORO

Titolo modulo

Durata - ore

Figura professionale

Prerequisiti Formativi

Prestazione attesa
al termine del modulo

Contenuti

Metodologie didattiche

Modalita di verifica
della prestazione
attesa

REALIZZARE TAGLI, PUNZONATURE-RODITURE, PIEGATURE SU
MATERIALI METALLICI

24 Codice = METAZ202

Carpentiere in metallo e saldatore [37]

Nessuno

Tagliare, punzonare e piegare particolari in laminato di materiali diversi
scegliendo le macchine e ottimizzando il lavoro per avere il minimo
scarto

Lettura del disegno di carpenteria metallica

Sistemi e strumenti di controllo dimensionale e geometrico
Caratteristiche tecniche delle punzonatrici, roditrici, presso-piegatrici
Tecniche e strumenti x tagliare, punzonare, piegare in base ai materiali

Metodologia Esercitazioni in laboratorio
prevalente

Metodologie Dimostrazione pratica

di prossimita

Osservazione tramite griglia predisposta della correttezza della
lavorazione



Correlazioni - Modulo profilo professionale AGENZIA DEL LAVORO

Area di attivita

Competenza

Abilita

Conoscenze

1. Fabbricazione di componenti di carpenteria metallica

Realizzare, in officina, componenti di carpenteria metallica in base a
disegni tecnici rispettando le normative di sicurezza del lavoro e di tutela
ambientale.

Utilizzare macchine tradizionali e a CNC, strumenti di misurazione,
attrezzature per il taglio

Tipologie e caratteristiche dei materiali utilizzati nella carpenteria
metallica: lamiere, profili sagomati, tubi, barre, ecc.

Principali lavorazioni dei materiali: taglio, piegatura, calandratura,
curvatura, bordatura, foratura.
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